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Hochdruck-Maschinenschraubstock

CNC-Hochdruckspanner mit konstanter Baulange fur
hochprazise Teile auf BAZ fur waagrechten und senkrechten
Einsatz.

> Stabiler Grundkérper aus Spharoguss GJS-600

> Flhrungsbahnen geharteten und prazisionsgeschliffenen

> Langs- und Quernuten 20 H7 zum Ausrichten auf dem Maschinentisch
sowie 2 Passbohrungen @ 25 H7 zur Aufnahme auf Nullpunkt-Spannsystemen

> Exakte feine Spannkraftvorwahl

> Beidseitige Anschlussgewinde fir Seitenanschlag

> Stufenbacken fUr groBe Spannweiten

> Schnellwechselsystem flr optionale Stufenleisten

> Mechanisch-hydraulische Spindel komplett gekapselt, verschleiBarm
und wartungsfrei

> Gewindebohrungen zum Anschrauben von Vorsatzbacken (Zubehor)

> Spindel bajonettgelagert zum schnellen Abziehen

> Maoglichkeit der Direktspannung durch mitgelieferten Bedienschlissel

> Stabile, auswechselbare Abdeckbleche

4 Spannpratzen, 1 Handkurbel, 1 BedienschlUssel

> Der Spanner wird auf der Sohlflache aufgespannt

> Der Spanner kann auf der Sohlflache stirnseitig fir
Senkrechtaufbauten oder seitlich liegend eingesetzt werden Stufenleisten-Schnell- Backen-Schnellwechselsystem Winkeltrieb
wechselsystem
y > Schnelles Drehen oder Wechseln der seriellen Aufsatzbacken > Bedienung Uber Tisch mit
(2 Befestigungsschrauben mussen lediglich mit einer vorgeschraubtem Winkeltrieb
Umdrehung geoffnet werden) (Zubehor)

> Stufenleisten werden ohne Werkzeug
von Hand ,eingeklickt"

> Kein Eindringen von Spanen unter
die Stufenleiste

> Sicherer und stabiler Halt auch unter
Verwendung von Druckluft

> Lieferbar in verschiedenen Héhen
(Zubehor)

> Schnelles Wechseln von eigengefertigten Sonderbacken > Optimale Zuganglichkeit zur

Krafteinstellung

CNC Pendelbacke (Zubehor)

> Mit Riffelung und Federblech
> 360° pendelbar
- Far nicht llele Werksttck
Schnelles Abziehen der > Furnient parafele erkstucke
Spindeleinheit moéglich:

> Anschrauben des Schraubstocks durch
den Grundkdrper moglich
> Optimale Reinigungsmdglichkeiten




04.25.160.050.9
04.25.260.050.9

04.25.160.001.9
04.25.260.001.9

91 - 301
113 - 402

Aufbauten

Wir bieten Ihnen den optimalen Aufbau fiir
lhre speziellen Anforderungen an

> Die senkrechte Anordnung einzelner Spanner ermoglicht eine
optimale Zuganglichkeit der Maschinenspindel

> GegenUber der einteiligen Monoblockbauweise kénnen
Sternaufbauten sehr variabel den jeweiligen BedUrfnissen
angepasst werden und bei Bedarf wieder zu einzelnen
Schraubstocken zerlegt werden

> Flexibel angefertigte Grundplatten passend auf Ihre Maschine
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Zubehodr CNC Zubehor CNC
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Handkurbel Normalausfiihrung mit Sprengring, um
ein Herausfallen durch Maschinenvibrationen zu verhindern

160-200 03.15.208.002.4 160 127

Handkurbel in verkiirzter Ausfiihrung zur Verwen-
dung anstelle der normalen Handkurbel, wenn die Durchgangs-
héhe zum Maschinentisch zu klein ist

125-160 03.15.103.001.4 110 90
200 03.15.303.001.4 130 125

MaBbild der Befestigungsbohrungen aller
Vorsatzbacken

125 80 15 9,0
160 100 20 9,0

Glatte Spannbacke gehartet, geschliffen,

Glatte Spannbacke weich (1.2842), gefrast, zur Anfertigung
von Formbacken

Spannbacke mit Langsrillen fir griffigen Halt der Werksticke

125 01.11.105.002.5 39,2 12
160 01.11.205.002.4 49,2 16

125 01.11.105.001.5 39,2 12
160 01.11.205.001.5 49,2 16

Glatte Spannbacke mit Stufe, gehéartet und geschliffen,
zur Einsparung von Spannunterlagen

125 01.11.105.003.5 3x6 12 39,2
125 01.11.105.008.5 5x10 12 39,2
160 01.11.205.003.4 5x8 16 49,2

Spannbacke mit Riffelung gehértet und geschliffen

125 01.26.160.035.3 40 12
160 01.26.260.030.3 50 16

Prismenbacken mit waagrechtem Prisma 120°
gehértet und geschliffen

125 01.11.105.005.4 39,2 20 2 9-50 2 14-50

Prismenbacken mit waagrechtem und senk-
rechtem Prisma 90° gehértet und geschliffen

125 01.11.105.004.4 39,2 28 0 15-42 0 24-42

160 01.11.205.004.3 49,2 32 © 18-50 © 28-50

Pendelbacken mit glattem Pendelstlick gehartet und ge-
schliffen, zum Spannen von konischen Werkstlicken

125 04.13.125.150.9 39,2 43
160 04.13.160.150.9 49,2 52

Niederzugbacken mit Wechselbacke. Das Werkstlck wird
sicher fixiert und gegen die Auflageflache gedrickt

125 04.13.125.200.9 39,2 25
160 04.13.160.200.9 49,2 28

Niederzugbacken fiir Rohteile mit eingesetztem
Federblatt zum Spannen von Rohteilen. Die Federblatter geben
sicheren Halt und Tiefziehwirkung

125 04.18.125.250.9 40 21
160 04.13.160.250.9 50 24

Grip-Leiste flr verbesserten Halt der Werkstticke auf der Stufe
(4,5 mm tief, 2,5 mm breit)
Lieferumfang: 2 Stiick je Best.-Nr.

125 hoch 04.25.150.055 39,5 1,4x4,5

19



20

Zubehor CNC

1111

Universal-Aufsatzbacken mit Winkeleinstell-
maoglichkeit gehartet und geschliffen

125 04.18.125.400.9 42 10
160 04.13.160.400.9 52 10

Winkeltrieb fir Hochdruck-Maschinenschraubstécke Kesel CNC

125 03.26.160.001.9
160 03.26.260.001.9

Werkstlickanschlag verstellbar

125 08.11.008.001.4 M 12

Stufenleisten

125 03.25.160.022.9 13 3
125 03.25.160.023.9 22 3
125 03.25.160.024.9 35 3
125 03.26.160.002.9 39 3
125 04.25.150.060 35 3
125 04.25.150.061 15 3
160 03.25.260.022.9 14 3
160 08.25.260.023.9 30 3
160 03.25.260.024.9 44 3
160 03.26.260.0001 49 3

Pendelbacken CNC mit Riffelung und Federblech,
360° pendelbar

125 03.26.160.005.3 40 80
160 03.26.260.005.3 50 104
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Kesel Maschinenschraubstocke
Basis - Information

Ausfuhrung:
> Hochwertiger Spharoguss GJS-600 (ZS : 16 MnCr 4)
> Funktionsflachen gehartet und geschliffen
> Langs- und Quernuten 20H7 zum Ausrichten
> Stufen-Klickleisten-Schnellwechselsystem mit Niederzugeffekt
fr Arno, CNC, Bull mechanisch, Bull 5-S, Syncroline, NCA und ZS

Verwendung:
Einsatz auf BAZ sowie konventionellen Maschinen

Kesel Zubehor fur
Maschinenschraubstocke :ur anfrage

Stufen-Klickleisten mit Niederzug

Grip-Leisten /

Backen und weiteres Zubehor

Reparaturen und Serviceleistungen

auf Anfrage

> schnell, zuverléssig (2-3 Tage)

> nach Reparatur - erneute Gewéhrleistung
> Funktions-Uberpriifung (z.B. Spannkraft)
> Verrechnung nach Aufwand!

Spannlosungen nach
Kundenwunsch aur anfrage

> kompetente Umsetzung
> kurze Lieferzeiten
> faire Preise




